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Die Erfindung bezieht sich auf ein flussiges ImprSgnier- und RIegemittel fOr Leder, Lederersatzstoffe 
und Textilien und deren Komblnationen. 

Dieses Mittel zeichnet sich dadurch aus, dafi impragnierende und gegebenenfalls pflegende Wirkstoffe 
in fluchtigen Silikonen gelost Oder dispergiert sind und mechanisch, d.h. z.B, mittels Schwammauftr§ger 

0. a. ohne Rnishschadigungen aufgetragen werden k5nnen. 

Technischer Hintergrund 

Die meisten handelsublichen Impragniermittel fQr Leder, Lederersatzstoffe und Textilien beinhalten 
Dbllchenweise Ruorcarbonharze (im folgenden als "PC's" bezeichnet) als Impragnierwirkstoff. Bel diesen 
Impragnlermittein kann man prinzipiell zwischen zwei Systemen unterscheiden: Losungsmlttelsysteme. in 
denen die PC's in Losungsmittein (wie z.B. Aliphaten Oder Alkoholen) gelost sind. und Systeme. In denen 
der Wirkstoff in Wasser emulglert ist. 

Aus der DE-A- 34 38 645 war auch ein Impragnierspray mit Pflegewlrkung fOr Leder und Textilien 
bekannt, das neben Fluorcarbonharzen. Wasser und/oder einem mit Wasser mischbaren LdsemitteL 
Treibgas und gegebenenfalls Hilfsstoffen als Pflegezusatz unter anderem Sillkone enthalten kann. Aufgrund 
Ihres Einsatzes als Pflegezusatz sind hierbel als Silikone lediglich nichtflQchtige Sillkone in Betracht zu 
Ziehen. FUr eine mechanlsche Appllkation wSren derartige Impragniersprays auch bei Weglassen des 
Treibmlttels vor allem wegen einer PInlshschadigung unbrauchbar. 

1. LSsMngsmitteisysteme 

Bei den derzeit wirkungsvollsten Endverbraucherimpragniersystemen werden die PC's in aliphatischen 
Oder alkoholischen Losungsmittein gelost. Fur die Applikation Dber mechanische Auftragssysteme, wie 
Schwamm oder Tuch, sind diese Systeme nicht geeignet. da die Losungsmittel in Verbindung mit der 
mechanischen Auftragswelse durch Abrieb zu starken RnishzerstSrungen bei Leder und Lederersatzstoffen 
fuhren. Deshalb ist fur dieses System eine Applikation uber Spray (Aerosolapplikation) oder SprOhpumpe 
notwendig. da hierdurch die Substanz kontaktlos aufgetragen wird. Trotz der kontaktlosen Applikation und 
damit vermiedenen Abrieb fuhrt auch diese Applikationsart bei empfindlichen Materialien zu Rnishschadi- 
gungen durch Aniosungsprozesse. 

Dem unbeschrSnkten Einsatz von Aerosolprodukten stellt sich weiterhin ihre in den letzten Jahren 
aufgetretene unenwunschte physiologische Wirkung entgegen. In mehreren Veroffentlichungen wurden 
diese Impragniersprays fOr das Auftreten von Vergiftungen im Bereich des Atemtraktes verantwortlich 
gemacht. Es wurde uber hochgradigen Hustenreiz, Atemnot und Lungenodeme berichtet. Diese toxischen 
Erscheinungen traten hauptsachlich bei der Verwendung von Impragniersprays in geschlossenen. meist 
unbelOfteten kleinen Raumen auf. 

2. wassrige Systeme 

Bei den wassrigen Systemen werden die Ruorcarbonharze in emulgierter Form eingesetzt. da sich die 
PC's nicht direkt In Wasser losen. WSssrige Systeme fOhren im Gegensatz zu Losungsmittelsystemen nicht 
zu Rnishzerstorungen und lassen sich damit problemlos Ober mechanische Applikationssysteme, wie 
Schwamm, Filz oder Tuch auftragen. 

Durch die notwendigen Emulgatoren besltzen die wassrigen impragnlersysteme jedoch eine sehr 
beschrankte Wirksamkeit. 

Erfindungsgegenstand 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. ein Leder-. Lederersatzstoff- und Textilimprggniermittel 
zu entwickein, das die positiven Eigenschaften der in 1. und 2. beschriebenen Systeme beinhaltet, ohne 
dafl die erwShnten negativen Aspekte, wie die Notwendigkelt von Spray applikation, Rnishzerstorungen bzw. 
ungenugende Wirksamkeit, auftreten. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein flussiges ImprSgniermittel gelost. das die imprSgnie- 
renden und gegebenenfalls pflegenden Substanzen in flOchtigen Silikonen als Hauptlosungs- bzw. Haupt- 
dispergiermittel enthalt. 

Gegenstand der Erfindung ist somit ein flussiges Impragnier- und Pflegemittel fUr Leder, Lederersatz- 
stoffe, Textilien und deren Kombinationen, enthaltend einen Impragnierwirkstoff, der unter PC's, Pluorsiliko- 
nen und/oder organischen Metallverbindungen ausgewahit ist. femer ein Losungs- oder Dispergiermittel 
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sowie gegebenenfails Qbliche Pflege- und Hilfsmittel, dadurch gekennzeichnet, daB als LSsungs- Oder 
Dispergiermittel ein flUchttges Silikon enthalten ist. 

Uberraschenderweise wurde festgestellt, 6aB die flUchtigen Sillkone. in dem erfindungsgemSfien Mittel 
als Ldsungs- Oder Dispergiermittel eingesetzt, be\ mechanischer Applikatton Qber Schwamm, Rlz, Dispen- 
5 ser Oder Tuch (ebenso wie wSssrige Impragniermittelsysteme) zu keinen FinishschSdigungen fUhren. 

Weiterhin wurde Uberraschenderweise festgestellt, daB sich sehr unterschiedliche Impragnierwirkstoffe 
und in deren erfindungsgenr^afien Losungen auch Pflegekomponenten wie nicht-flUchtige Silikone bzw. 
Farbstoffe einarbelten lassen. Dies steilt die Qrundlage dafUr dar, ImprMgnienArirkstoffe auf Basis flUchtiger 
Silikone als Losungs- Oder DispergiemDittel fonmulieren zu kdnnen. mit dem Vorteil, da0 sich diese mittels 
10 mechanischer Applikation sprOhnebelfrei auf das zu pflegende Objekt aufbringen lassen. 

Das erfindungsgemSfie Mittel kann in Form einer Losung Oder, insbesondere bei Anwesenheit von 
pflegewirksamen Substanzen, als Dispersion vorliegen. 

Im folgenden wird eine Beschreibung der Inhaltsstoffe gegeben. 

Die Prozentangaben beziehen sich im Folgenden und im Vorangegangenen sowie auch in den 
16 PatentansprQchen, sofem nicht anders angegeben, auf das Qewicht der Gesamtzusammensetzung des. 
anspruchsgemSBen Mittels. 

A, impragnierwirkstoffe 

20 1, imprSLgnierende Fiuorcart>ontiarze 

Die fOr die Zwecke der Erfindung geeigneten Fluorcarbonharze lassen sich wie folgt charakterisieren: 
Unter Fluorcarbonharzen sind Substanzen zu verstehen, wie sie allgemein fCir die imprSgnierende AusrU- 
stung von Leder und Textilien bekannt sind und im Handel angeboten werden. 

25 Innerhalb der bekannten impragnierenden Fluorcarbonharze kommen fur die vorliegende Erfindung 
insbesondere die in Benzinen bzw. Alkanen oder in Alkoholen (z.B. i-Propanol) loslichen in betracht. Im 
Zusammenhang mit den genannten imprMgnierenden Ruorcarbonharzen sind fUr die Zwecke der Erfindung 
femer insbesondere die folgenden Perfluoralkylverbindungen zu nennnen: langkettige Perfluorcarbonsauren, 
Perfluoralkylsulfonamide, Perfluoralkylurethane, Perfluoralkylverbindungen mit salzbildenden Aminogruppen. 

30 Perfluoralkylester. Perfluoralkylacrylate. soweit sie in Alkanen. Benzin oder Alkoholen loslich sind. 

Beispieie solcher Alkan-(Benzin-) oder alkoholldslicher Fluorcarbonharze. die mit dem erfindungsgema- 
Ben Ldsungsmittel auf Basis flUchtiger Silikone mischbar sind, sind im folgenden mit Handelsnamen und 
Hersteller genannt: 

Foraperle B 208. Foraperle 200. Foraperle 215, Foraperle 222 und Foraperle 244 (Handelsprodukte von 
35 Atochem); FX 3530. Handelsprodukt von 3M (Festsubstanzgehalt 40 Gew.-% in Testbenzin); LZ 12 108, 
Handeisprodukt von 3 M. 

Herstellungsbedingt konnen diese Fluorcarbonharze folgende konventionelle Ldsungsmittel enthalten: 
gesattigte Alkane, Benzine. Alkohole. Ketone. Ester, Ether, wie z.B. Heptan. Testbenzin. Ethylalkohol, 
Isopropanol. Butanol. Aceton. Methylethylketon. Ethylacetat. Butylacetat. Dimethyiether. Diethylether. 

40 

2. Fluor und Poiyslioxangruppen entliaitende Urethane (Fluorsnikone) 

Bei diesen Verbindungen handelt es sich urn Substanzen. wie in der EP-A-298 364 beschrieben. deren 
Offenbarung hinslchtlich der dortigen Urethane der Formel (1) (vgl. den dortigen Patentanspruch 1) 

45 vorliegend durch Bezugnahme umfaBt ist. Die allgemeinen Strukturformein derartiger Verbindungen sind In 
der oben genannten EP-A-298 364 in den Seiten 2-4 beschrieben. Insbesondere sind solche Substanzen 
geeignet, wie sie in den Beispielen 1-13 auf den Seiten 11-14 beschrieben sind. Die Seiten 2 bis 4 und 11 
bis 14 dieser EP-A-298 364 sind nachstehend In Form der Aniage 1 wiedergegeben. Fur die Herstellung 
der erfindungsgemaBen Mittel konnen diese Verbindungen zweckmaflig in Form ihrer Losungen. z.B. als 

50 bis zu 50%ige. vorzugsweise als bis zu 30%-ige Ldsung eingesetzt werden. Ldsungsmittel kSnnen hierbei 
Alkohole, Ketone. Ester, Aliphaten sein, wie beispielsweise Ethanol. Isopropanol, Methylethylketon. Aceton. 
Butylacetat. Ethylacetat. Testbenzin oder n-Heptan. 

3- Organlsclie Metailverbindungen 

55 

Unter organischen Metailverbindungen sind zur Hydrophobierung geeignete Metallsalze. sowie organi- 
sche Metailverbindungen, z.B. der Elemente Aluminium. Chrom. Zirkonium und Zinn gegebenenfails in 
Kombination mit Kunstharzen, Paraffin. Weichmachern, fluorhaltigen Polymeren. Silikonen und Losungsmit- 
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teln 2u verstehen. 

Als Beispiele seien hier die folgenden Produkte genannt: 
Aluminlumsalzhaltige Paraffinemulsion (z.B. Ramasit (BASF)); Zirkonsalzhaltige Paraffinemulslon oder alkyl- 
substituierte N-Hydroxymethylverbindungen, auch kombintert mit Perfluorverbindungen (z.B. Persistol 
5 (BASF)); Polydimethylsiloxan und eine zinnorganische Verbindung (z.B. Phoboton (Ciba*Geigy)); Aluminium- 
Mischalkoholate (z.B. Aversin (Henkel)); Paraffin-Zirkonsalz-Basis (z.B. Arkophob (Hoechst)); Gemisch aus 
Metallsalzen von Aluminium, Chrom Oder Zirkonium und Paraffin Oder Kunstharzen (z.B. Hydrophobat 
(Pfersee). 

Herstellungsbedingt konnen diese metallorganischen Verbindungen konventionelle L5sungsmittel, wie 
10 z.B. Benzine. Alkohole enthalten. 

Die genannten Impragnierwirkstoffe 1. bis 3. konnen einzein Oder in Kombination in dem erfindungsge- 
ma/Sen Mittel verwendet werden. Ihre jeweilige Menge kann bis zu 20 Gew.-%. Im allgemeinen bis zu 10 
Gew.-%, vorzugsweise 0.1 bis 5 Gew.-% und insbesondere von 1 bis 3 Gew.-% betragen. Die angegebe- 
nen Prozentbereiche beziehen sich auf den Aktivsubstanz- bzw. Feststoffgehalt der genannten ImprSgnier- 
16 wirkstoffe (also oline einen etwaigen herstellungsbedingten Losungsmittelgehalt) in dem anspruchsgemliBen 
Mittel. 

B. FlUchtige SItiicone (Losungs- bzw. DIsperglermlttel) 

20 Bel dem fUr das erfindungsgemafie Mittel verwendeten Losungs- bzw. Dispergiermittel handelt es sich 
urn fIGchtige Silikone. Diese zeichnen sich im Vergleich zu nichtfluchtigen Silikonen durch eine vollstMndige, 
rOckstandslose Verdunstung aus. Die Verdunstungszahlen fur die vorliegend eingesetzten fluchtigen Siliko- 
ne, bestimmt nach DIN 53170, betragen vorzugsweise weniger als 600 und insbesondere weniger als 100. 
Die vorliegend eingesetzten Silikone umfassen folgende Substanzklassen: 

25 

1. Lineare Polydtmethylsiloxane der foigenden allgemeinen Strukturformei 
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wot>el Me = -CHs und n =^ 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 oder 8, vorzugsweise n = 0 bis 5, insbesondere n = 0. 
Weiterhin infrage kommende substituierte lineare flUchtige Silikone der Strukturformei: 
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so 

n = 0. 1. 2. 3, 4, 5, 6. 7 oder 8 und/oder m = 0, 1. 2, 3, 4, 5, 6, 7 oder 8 respektive n + m = 0. 1, 2. 3, 4, 
5, 6, 7 Oder 8. 

R = AlkyI (C2-C8 insbesondere C2-C4), Aryl (insbesondere Phenyl), HydroxyalkyI (Ci-Cs). 

Diese Substanzklassen zeichnen sich durch niedrige Oberflachenspannungen und ruckstandsiose 
55 Verdunstung bei sehr niedriger Verdunstungswarme aus. 
Sie besitzen beispielsweise folgende Eigenschaften: 
ViskositStsbereich = 0,85 - 10 mm^/s (25* C) 
Molekulargewicht = 160- 1200 
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Insbesondere handelt es sich urn niederviskose, klare, farblose Produkte. Als Beispiele solcher linearer 
Polydimethylsiloxane seien folgende Handelsprodukle genannt: AK 065 (Wacker) und DC 200-0,65 (Dow 
Ck)rning). 

2. Cycllsche Sllikone der allgemeinen Strukturformel 



He 
• 

I 

He 

n 



wobei n = 3. 4. 5. 6 Oder 7, bevorzugt n = 4 Derartige Silikone zeichnen sich zumeist ebenfalls durch 
niedrlge Oberflachenspannung und rOckstandslose Verdunstung bei sehr niedriger VerdunstungswSmne aus. 
Insbesondere besitzen die cyclischen Silikone folgende Merkmale: 

Viskositatsbereich =2-6 mm^/s (25* C) 

Molekulargewicht = 220 - 520 
Beispielhaft fUr solche cyclischen Silikone seien hier genannt: Abil K 4 (Tego-Goldschmidt AQ). Z 020 
(Wacker) und DC 344 Fluid (Dow Corning). 

3. Mischungen der unter 1. und 2. beschriebenen fluchtigen Silikone: 

Auch Mischungen der unter 1. und 2, beschriebenen fluchtigen Silikone konnen in dem erfindungsge- 
mafien Mittel als Losungs- Oder Dispergiermittel verwendet werden. 

Das erfindungsgemaBe Mittel kann die fluchtigen Silikone In einer Menge von 10 bis 99 Gew.-%. 
insbesondere von 70 bis 95 Gew.-% enthalten. Zusammen mit den flUchtigen Silikonen konnen auch noch 
weitere LSsungs- bzw. Dispergiermittel in einer Menge von hochstens bis zu 30 Gew.-%, bezogen auf die 
Gesamtzusammensetzung. und insbesondere in einer Menge von 0,1 bis zu 20 Gew.-%, insbesondere 
bevorzugt bis zu 10 Gew.-%. am bevorzugsten bis zu 7 Gew.-%. enthalten sein. Bei diesen weiteren 
L5sungs- bzw. Dispergiermitteln kann es sich insbesondere um aliphatische Ldsungsmittel (wie z.B. n- 
Heptan. Testbenzin) Oder um Alkohole (wie z.B. Ethanol. Isopropanol) handeln. 

g Plege- und Hitfsmlttel 

Die Anwendung von ImprSgniermitteln ist fur eine komplette Pflege von Leder bisweilen nicht ausrei- 
chend. Um das gute Aussehen der Ledergegenstande zu bewahren. ist es oft notwendig, sie weich und 
geschmeidig zu erhalten und vor Rissigwerden und vorzeitiger Alterung zu schutzen; auch ist es nStig. 
au0erliche Abriebstellen und Verletzungen. die bei der taglichen Beanspruchung auftreten konnen. zu 
reparieren. Glanzende Leder benotigen auBerdem glanzgebende Pflegesubstanzen. In einigen Fallen 
mOssen den Ledern auBer ImprSgnierenden und pflegenden Bestandteilen auch Farbstoffe zugefUhrt 
werden. die ebenfalls in die erweiterten Rezepturen eingearbeitet werden konnen. 

Als Pflege- und Hilfskomponenten kommen dabei in Betracht: 

1 . Wachse (z.B. Naturwachse, modifizierte Montanwachse. PE-Wachse und Paraffinwachs) 

2. nIcht fluchtige Silikone 

2.1. Polydimethylsiloxan. unter anderem auch AlkyI / Aryl / Alkoxy-substitiuierte Polydimethylsiloxane 
Viskositat: 10 - 1.000.000 mm^/s 

2.2. OH-endstandige Polydimethylsiloxane Viskositat: 50 - 10.000.000 mm^/s 

2.3. Phenylsiloxane. insbesondere mit niedrigem Phenylsubstitulerungsgrad Viskositat: 4-1300 

mm^/s 

2.4. nicht vernetzungsfahige und vernetzungsfahige aminofunktionelle Sllikon5le 
Viskositat: 5 - 10.000 mm^/s 

3. 6le und Fette (z.B. Trane, Lanolin, Lederole) 
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4. Farbstoffe (z.B. geloste Farbstoffe, organische und anorganische Pigmentfarbteige, anorganische und 
organische Farbpigmente) 

5. Obliche weitere Zusatze, wie z.B. ParfQm 

Herstellungsbedingt konnen diese Substanzen konventionelle Ldsungsmittel. wie Benzine, Alkohole etc. 
5 enthalten. 

Die Menge der Pflege- und Hiifsmittel C kann im Fall der unter 1. und 3. genannten Komponenten 0 bis 
30 Gew.-%, insbesondere 0 bis 15 Gew.-%. im Fall der unter 4. und 5. genannten Komponenten 0 bis 10 
Gew.-%, und insbesondere 0 bis 5 Gew.-% betragen. Die Menge der Komponente 2 kann von 0 bis 40 
Gew.-%, vorzugsweise 0 bis 20 Gew--% iDetragen. 
10 Die erfindungsgemaBen Mittel gelangen durch meclianische Applikation, d.h. sprUhnebelfrei zur Anwen- 
dung. Applikationsarten sind hierbei: 

1. Entnahme des Impragniermittels aus einer normalen Flasche mit Tuch, Schwamm Oder Mhnlichem und 
Verreiben auf dem zu imprMgnierenden bzw. pflegenden Teil. 

2. Auftragen bzw. Verreiben des Impragniermittels Qber den in der Lederpflege ubiichen Schwamm-. 
75 Filz- bzw. TuchauftrMger Oder Dispenser. Bei dieser Applikationsart ist der Behalter fUr das Impragnier- 

mittel bereits mit dem AuftrMger ausgestattet. 

3. Autrag Ober ein KapillarbUrstensystem. 

Ok)errasclienderweise zeigte sich, dafi das erfindungsgemSfie Mittel fUr alle Lederarten und die sonst 

aufgefOhrten Materlaiien universell geeignet Ist. Damit eignet sich das erflndungsgemM6e Mittel zur 
20 Behandlung von Lederschuhen, Lederbekleidung, Ledermobein usw. Au/Serdem lassen sich Textilien. z.B. 

Bekleidung, Zelte. Plane, Schirme etc. mit diesem Mittel sprOhnet)elfrei impragnieren. Auch zur Impragnie- 

rung vorgesehene Papierflachen lassen sich erfindungsgemafi behandeln. 

Mit dem erfindungsgemafien Mittel lassen sich die genannten Vorteile ohne Finnishschadigung erzielen. 

Dies gilt auch. wenn herstellungs- oder formulierungstechnisch bedingt Oder aus sonstigen GrUnden 
25 konventionelle Ldsungsmittel mit enthalten sind. So konnen in Einzelfallen in dem erfindungsgemafien 

Mittel bis zu 30 Gew--% konventionelle Losungsmittel enthalten sein, ohne da0 eine Rnnishschadigung 

eintritt. Im allgemeinen liegt der Anteil an konventionellem Ldsungsmittel bel h5chsten 10, insbesondere bei 

h5chstens 7 Gew.-%. 

30 Allgemelne Hersteliungsvorschrift 

Die Impragnierwirkstoffe werden unter RUhren in das Ldsungsmittel (flOchtige Silikone). gegebenenfalis 
in der Warme, eingerOhrt. Etwaige Losungsvermittler (zwischen Impragnierwirkstoff und dem eigentlichen 
Losungsmittel). soweit sie nicht zusammen mit dem Impragnierwirkstoff selbst eingebracht werden, werden 

35 noch vor Zusatz des Impragnierwirkstoffs mit flOchtigen Silikonen gemischt. Insbesondere bei den Fluorcar- 
bonharzen empfiehit es sich, einen Losungsvermittler, In diesem Fall Alkane bzw. Benzine oder Alkohole, zu 
verwenden. Der RQhrprozefl wird bis zum Errelchen einer klaren Losung k)eit3ehalten. Zusatzstoffe, wie 
Pflegekomponenten und/oder Hilfsstoffe werden anschliefiend unter leichtem RUhren zugefQgt. 

Herstellungsbedingt, z.B. durch Ldsungsvermittlung zwischen Impragnierwirkstoff und flUchtigen Siliko* 

40 nen oder durch Losungsmittel in den eingesetzten Rohstoffen. wie Pflege- und Hiifsmittel und/oder 
Impragnierwirkstoffen, kann das erfindungsgemafie Impragniermittel wie gesagt bis zu 30 Gew.-% konven- 
tioneller Ldsungsmittel enthalten. insoweit als die positlven Elgenschaften des erfindungsgemSfien ImprS- 
gniermittels (vor allem Nichtfinnishschadlgung bei mechanischem Auftrag) hierdurch nicht nennenswert 
beeintrachtlgt werden. Derartige konventionelle Ldsungsmittel sind insbesondere Alkohole, Ketone, Ester 

45 und Aliphaten, beisplelsweise Ethanol, Isopropanol, Methylethylketon, Aceton, Butylacetat, Ethylacetat, 
Testbenzin oder n-Heptan. Im allgemeinen betragt die Beimengung konventioneller Ldsungsmittel bis zu 10 
Gew.-% und insbesondere bis zu 7 Gew.-%. 

Rezepturbelspiele 

50 



Beispiel 1: 


fluchtiges Siiikon (AK 0.65 (Wacker)) 


80,00 % 


Fluorcarbonharz (FX 3530 (3M)) 


8,00 


Testbenzin 


12.00 
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Herstellungsvorschrift: 

Silikonol AK 0,65 wird vorgelegt und bei Raumtemperatur erfolgt unter starkem RUhren die Zugabe von 
Testbenzin. Anschlie0end wird FX 3530 unter RUhren zugegeben. 



Beispiel 2: 


flOchtiges Silikon (DC 344 Fluid (Dow Corning)) 

Fluor und Polysiloxan enthaltendes Urethan (Hoe L 3913, 

30%ig in Oblichem Losungsmittelgemisch (Hoechst)) 


92,00 % 
8.00 



Herstellungsvorschrift: 

DC 344 Fluid und Hoe L 3913 werden jeweils getrennt auf 50 'C erwdrmt Nach Erreichen der 
Solltemperatur werden beide Komponenten zusammengerOhrt und auf Raumtemperatur unter RQhren 
abgekUhlt. 



Beispiel 3: 


fluchtiges Silikon (Z 020 (Wacker)) 

Aluminium-Mischalkoholat (Aversin 426 doppelkonz. (Henkel)) 


95,00 % 
5.00 



Herstellungsvorschrift: 

Silikonol Z 020 wird vorgelegt und bei Raumtemperatur erfolgt unter RUhren die Zugabe des Aversin 
426. 



Beispiel 4: 


fluchtiges Silikon (DC 200 Fluid (0,65 mm^* s-^) (Dow Corning)) 
Fluorcarbonharz (Foraperle B 208 (Atochem)) 
RIegekomponente (Bienenwachs) 
nichtflUchtiges Phenylsiloxan (Baysilon M 500 (Bayer)) 


73.00 % 
22,00 

1,50 

3.50 



Herstellungsvorschrift: 

Foraperle B 208 wird auf 60* C erhitzt, darin das Bienenwachs unter Ruhren gelost und anschliefiend 
erfolgt die Zugabe des DC 200 Fluid (0,65). Nach Abkuhlen auf Raumtemperatur erfolgt unter RUhren die 
Zugabe des Baysilon M 500. 



Beispiel 5: 


fIGchtiges Silikon (Abil K 4 (Tego-Goldschmidt AG)) 

Fluor und Polysiloxan enthaltendes Urethan (Hoe L 3913. 30%ig (Hoechst)) 
nichtflUchtiges Phenylsiloxan (Baysilon PH 300 (Bayer)) 


88.30 % 
7.00 
4.70 



Herstellungsvorschrift: 

Abil K 4 und Hoe L 3913 werden jeweils getrennt auf 50 "C en^armt. Nach Erreichen der Solltemperatur 
werden beide Komponenten zusammengerUhrt und auf Raumtemperatur abgekUhlt. Unter RUhren erfolgt 
danach die Zugabe des Baysilon PH 300. 
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Beispiel 6: 


fluchtlges Sillkon (DC 344 Fluid (Dow Coming)) 
Aluminlum-Mischalkoholat (Aversin 426 doppelkonz. (Henkel)) 
Pflegekomponente (Lanolin) 
RIegekomponente (Tran/Rschol) 


90,40 % 
6,50 
1,30 
1.80 



Herstellungsvorschrift: 

Aversin 426 wird vorgelegt und be! Raumtemperatur Unolin und Tran/HschSI eingefUhrt. danach erfolgt 
die Zugabe von DC 344 Ruid bei Raumtemperatur und unter RUhren. 

Beispiel 7 (Anwendungsbeispie le): 

Die IWittel mit den in den Beispielen 1 bis 6 aufgefUhrten Rezepturen wurden an verschiedenen Ledem 
und Lederschuhen auf Hnnishechthelt geprUft. Bel diesen OberprOfungen wurden die Rezepturen mecha- 
nisch (mittels Sciiwammauftrager) appliziert. 

a) Leder 

Folgende Leder der Bezugsquelle Fa. Schmenger. Pirmasens. wurden untersucht: Brush-off-Leder 
Art.Nr.: Indios-lz Fabril<at 5403 Faibe 160; ciiromgegerbtes Glattleder. Art.Nr.: Driver G.R Fabrikat 4605' 
blaues Kalbvelour, Fabrikat 5104. Farbe Pazific 1821 und rotes Nubuk. Fabrikat 5401 Farbe N2 7 

Bei Anwendung der Mittel gemSfi den Bespielen 1 bis 6 wurde bei keinem dieser Ledertypen eine 
Finnishschadigung beobachtet. 

b) Lederschulie 



Weiterhin wurden die Rezepturbeispiele 1 und 2 am Endprodukt. namllch an Lederschuhen getestet 
Hierbei wurden Schuhe aus unterschiedlichen Lederkombinationen geprOft, namlich 
Altsilber/Glattlederkombination (Fa. Gabor International) ArtNr.: 21.835.27; Brush-off-Leder bordo (Fa Gabor 
Intemational) Art.Nr. 31.425.65 und Lack/Nappa-KombinaBon/schwarz (Fa. Kennel & Schmenger) ArtNr.: 2- 
31 34. 

Auch hier wurde bei der mechanischen Applikation der erfindungsgemSBen Mittel keine nnnishschSdi- 
gung beobachtet. 

PatentansprUche 

1. Flussiges Impragnier- und Pflegennittel fur Leder. Lederersatzstoffe und Textilien, enthaltend einen 
Innpragnierwirkstoff. der unter Ruorcarbonharzen. Fluorsllikonen und/oder organischen Metallverbindun- 
gen ausgewShIt ist. ferner ein LSsungs- Oder Dispergiermittel sowie gegebenenfalls Obliche RIege- und 
Hilfsmittel, dadurch gekennzelchnet, dafl als LSsungs- Oder Dispergiermittel ein flUchtlges Silikon 
enthalten ist. 

2. Mittel nach Anspruch 1. enthaltend als flOchtiges Silikon lineare Oder cyclische Silikone Oder deren 
Mischungen. 

a Mittel nach einem der Anspruche 1 oder 2. in dem das fluchtige Silikon in einer Menge von 10 bis 95 
Gew.-% enthalten ist. 

4. Mittel gemMfi einem der Anspruche 1 bis 3. enthaltend bis zu 20 Gew.-% Fluorcarbonharze. 

5. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 3. enthaltend bis zu 10 Gew.-% Fluorsilikone. 

6. Mittel gemaB einem der AnsprOche 1 bis 3. enthaltend bis zu 20 Gew.-% organische Metallverbindun- 
gen. 
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7. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 3. enthartend bis zu 20 Gew.-% von Mischungen der 
ImprSgnlerwirkstoffe gema0 Anspruch 4 bis 6. 

a Mittel nach einem der AnsprOche 1 bis 7, enthaltend Obliche Hilfs- und Pflegemittel. 

9. Mittel nach Anspruch 8, enthaltend bis zu 40 Gew.-% nicht flUchtiges Silikon mit einer ViskositSt 
zwischen 50 und 10.000.000 mm^/s. 

10. Mittel nach Anspaich 8. enthaltend bis zu 30 Gew.-% Ole. Fette und/oder Wachse. 

11. Mittel nach Anspruch 8. enthaltend bis zu 10 Gew.-% Farbstoffe. 

12. Mittel nach Anspruch 8. enthaltend bis zu 10 Gew.-% ParfUm. 

16 ia Verwendung eines Mittels gemSB einem der AnsprOche 1 bis 12 zur ImprSgnierung und gegebenenfalls 
RIege von Leder. Lederersatzstoffen und Textilien sowie deren Kombinationen. 
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